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EVIDENCIA : GA6-210101069-AA1-EVO01. Informe propuesta de &

SENA

implementacion de nuevas tecnologias en el proceso de 7/\\'
almacenamiento de la empresa proyecto.

Para la empresa es de gran importancia reconocer que la gestion de almacenes se centra
en la recepcion, el almacenamiento y movimiento de los productos, hasta los puntos de
entrega o consumo del cliente final. Para ello, es necesario tener presentes las siguientes
razones para la existencia de los lugares de almacenaje:

a) El desequilibrio entre la oferta y la demanda.
b) La mejora del servicio al cliente.

c) La reduccion de costos logisticos.

d) El complemento al proceso productivo.

Es importante que el encargado del area de logistica en la empresa reconozca las funciones
del almacén, las actividades a realizar en el momento de aplicar el almacenaje de un
producto y el paso a paso que se aplica en el momento de recepcion de mercancias.



EVIDENCIA : GA6-210101069-AA1-EV01. Informe propuesta de o

SENA

implementacion de nuevas tecnologias en el proceso de almacenamiento de '7/\\—
la empresa proyecto.

Por lo anterior, para el desarrollo de esta actividad se requiere disenar una propuesta de
implementacion de nuevas tecnologias para aplicar en el proceso de almacenamiento de la
empresa proyecto, basado en el material de formacion relacionado, mas las distintas fuentes de
informacion adicionales con las que se pueda contar para este contenido. Luego de la revision
del contenido se recomienda hacer el siguiente paso a paso para la generacion de la evidencia
solicitada:

a) Redacte el informe de una forma objetiva, direccionado al punto estratégico indicado
(propuesta de implementacion de nuevas tecnologias a aplicar en el proceso de
almacenamiento de la empresa).

b) Mencione todos los datos posibles para su desarrollo encontrados en la empresa proyecto.

c) Describa detalladamente cada paso seguido, en parrafos claros, cortos, precisos y concretos,
con la informacion encontrada y ajustada a la empresa.

d) Presente el informe A través de un video de maximo 5 minutos(Deben participar todos los
integrantes)



EVIDENCIA : GA6-210101069-AA1-EV01. Informe propuesta de

SENA

implementacion de nuevas tecnologias en el proceso de N
almacenamiento de la empresa proyecto.

Lineamientos generales para la entrega de la evidencia:

o Producto a entregar: informe propuesta de implementacidn de nuevas tecnologias en el proceso
de almacenamiento de la empresa proyecto.

o Formato: PDF.

o Extension: libre.

o Parahacer el envio de la evidencia, remitase al drea de la actividad correspondiente y acceda al
espacio: Informe propuesta de implementacion de nuevas tecnologias en el proceso de

almacenamiento de la empresa proyecto. GA6-210101069-AA1-EV01.

Fecha de entrega:24 de mayo de 2026



GESTION DE ALMACENES

La gestion de almacenes es el proceso de la
funcion logistica que recibe, almacena, controla y
mueve las diferentes mercancias dentro del
almacén; permite controlar unitariamente los
productos y ubicarlos correctamente para reducir
al maximo las operaciones de manutencion, los
errores y el tiempo de dedicacion. En la practica
es el conjunto de procesos que optimizan la
logistica, permitiendo tener la informacion
confiable y oportuna, maximizando el tiempo de
respuesta mediante la mejora continua de las
tecnicas de operaciones de manipulacion,
almacenamiento y transporte de mercaderia,
rapidez en entregas y con ello reduccion de
costos.




MAXIMIZAR EL ESPACIO

Almacenar la mayor cantidad de mercancia en el minimo espacio posible,
buscando el equilibrio entre las necesidades del mercado, el tiempo de
reposicion y la calidad del servicio.

MINIMIZAR LA MANUTENCION DEL PRODUCTO

Reducir al maximo los movimientos de las mercancias, asegurando siempre
la accesibilidad a las mismas. Asi se disminuyen accidentes y el deterioro
o las roturas de los productos.

ADECUACION A LA ROTACION DE LAS EXISTENCIAS

Ajustar la cantidad de producto disponible a la demanda y a los tiempos de
aprovisionamiento para reducir inventarios, inversion y productos obsoletos,
dedicando menos tiempo a la manutencion.

FACIL ACCESO A LAS EXISTENCIAS

Permitir el acceso directo a la mercancia para que la manutencién sea minima.
Facilita entradas y salidas, la preparacién de pedidos y previene accidentes,
aumentando la productividad del almacén.

FLEXIBILIDAD DE LA UBICACION

Evitar ubicaciones vacias para no incurrir en costos innecesarios.
Reducir ubicaciones vacias aprovecha mejor el espacio y disminuye
los tiempos de desplazamiento.




MOTIVOS PARA ALMACENAR

Claves para una gestion eficiente

El almacenamiento adecuado impulsa la productividad,
reduce costos y mejora el servicio al cliente.

1. APOYO A LOS PROCESOS DE PRODUCCION 2. ESPECULACION (ALZA DE PRECIOS)

Asegura la disponibilidad de materias primas
en el momento necesario para producir.

Se almacena esperando un alza de precios,
como en la venta de licor en temporadas altas
o fin de afo.

3. APROVECHAR PRECIOS POR MAYOR 4. EQUILIBRIO ENTRE OFERTA Y DEMANDA
Permite comprar en grandes cantidades y Se almacenan productos cuya demanda coincide

aprovechar mejores precios. en tiempo y cantidad con su oferta.

5. MEJORA DE LA CALIDAD DEL SERVICIO 6. REDUCCION DE COSTES LOGISTICOS

Se reducen las demandas insatisfechas (roturas Permite compras en grandes cantidades, obteniendo
de stock) y se optimizan los tiempos de entrega. descuentos y tarifas mas competitivas en transporte.

7. COMPLEMENTO AL PROCESO PRODUCTIVO 8. RAPIDEZ EN LAS ENTREGAS

Garantiza stock de materias primas para cumplir Al controlar las existencias, se facilita una
controles de calidad y evitar paralizaciones. respuesta rapida a los pedidos.

9. ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS TERMINADOS
Permite mantener los productos terminados almacenados mientras se venden.

o Un almacenamiento inteligente es clave para la competitividad y el crecimiento de la empresa.




MOTIVOS PARA NO ALMACENAR

Motivos para no almacenar

& Costos.
& Obsolescencia de los productos almacenados.
& O Deterioro o dafios de los productos por su manipulacion.

& Robos, plagas y pérdidas.

No almacenar en exceso puede ser una estrategia
importante para las empresas, ya que mantener
grandes cantidades de inventario genera altos
costos de almacenamiento, aumenta el riesgo de
danos, pérdidas o vencimiento de los productos y
reduce la liquidez financiera al tener capital
detenido en mercancia. Ademas, el exceso de
inventario puede ocasionar problemas de espacio,
dificultades en el control de existencias y menor
capacidad de adaptacion a los cambios de Ia
demanda del mercado. Por esta razon, muchas
organizaciones buscan manejar inventarios mas
ajustados y eficientes para optimizar recursos y
reducir costos logisticos.




EVOLUCION DE LOS ALMACENES

1940- Carga Manual.

Los primeros almacenes se basaban casi en su totalidad en |la fuerza del personal para el almacenaje
y movimiento de los productos”, la primera modificacion importante es precisamente respecto a la
mano de obra, ya que se crearon cargas unitarias basadas en el concepto de pallet.

1950-1960 Pallet.

En las décadas de los cincuenta y sesenta, con la subida de
los precios, aparecieron varios sistemas mecanicos para
reducir aun mas la utilizacion de la mano de obra y mejorar
la circulacion de los productos en el interior del almacén.
Para la mayor parte de los almacenes esta funcion paso a
ser mas operada por maquinaria que por mano de obra,
logrando apropiar el poder de los pallets.




EVOLUCION DE LOS ALMACENES

1970- Pila Simple.

Posteriormente se desarrollaron sistemas por grupos llamados pila simple, este tipo de disposicion
tiene una doble ventaja: en primer lugar, ser econdmico de instalar, ya que solo requiere el uso de
un equipo muy elemental y conocimientos basicos; y, en segundo lugar, un uso eficiente del espacio
destinado a almacenar.

2000 Mecanizacion.

Llega el equipo mecanico, incluyendo la implementacion de
cintas  transportadoras vy métodos para sujetar
automaticamente las cargas a los pallets. Cada uno de estos
métodos produjo un aumento en la eficiencia de los almacenes;
generalmente, los almacenes mas eficientes son los que logran
albergar la mayor cantidad de producto por metro cuadrado de
espacio disponible, con esto se reducen costos como los de
calefaccidén, mantenimiento y administracion.




FUNCIONES DEL ALMACEN

El almacén hace parte
fundamental de la cadena logistica
y su funcion general es la de
regular el flujo de mercancias
dentro de la red logistica. Las
funciones se caracterizan
independientemente por la
actividad a la que se dedique la
empresa, como se observa en la
siguiente figura, donde se puede
ver un comportamiento logistico
aproximado a un almacén.

Reposicion de
dinamicos

Desplazamientos
zona preparacion

4

Almacenaje y
desalmacenaje

Control y
manipulacion
en la recepcion

D
Llegada al = N
almacén l

Embalaje,
etiquetaje,
pesaje

Consolidacion
destinos

Traslado zona
expedicion

Agrupamiento
destino

Carga Iul Envio

| |

ool




https://www.youtube.com/watch?v={TFqJACOSRA
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CLASES DEL ALMACEN

Tipos de Almacenamiento Almacenamiento Almacenamiento Segun el Zonas Capacidad de
almacenes en respecto al segun la funcion de mercancias régimen reglamentarias almacenamiento
funcion de la grado de logistica segun juridico de los
naturaleza de proteccion disposicion almacenes

las mercancias
almacenadas

Los almacenes se clasifican para facilitar la organizacion, el control y la gestion eficiente de las mercancias
dentro de la cadena logistica. Esta clasificacion permite identificar las caracteristicas, funciones y
necesidades especificas de cada tipo de almacén segun el producto almacenado, la actividad de la
empresa, el tiempo de almacenamiento, la ubicacion o el sistema de operacion utilizado



TALENTO HUMANO-GESTION DE ALMACEN seha

N

La mayor parte de las empresas o industrias de tamano grande o mediano realizan una actividad
de almacenaje, pero cada empresa es distinta, por lo que no hay uniformidad en el lugar en el que
estan ubicados los puestos relacionados con el almacenamiento en la organizacion de Ia
empresa. Las funciones de cada puesto varian en funcion de las empresas; a pesar de esto hay
determinados “puestos” en el almacén que normalmente cuentan con unas funciones basicas
comunes, como se muestra a continuacion:

Responsable de almacen Responsable de almacen

Se encarga de 2 planifcacion y organizacion de as actvidades que se levan a S8 encarga de la planificacion y organizacion de [as actvidades que se llevan a
(abo en el amacen y garanfiza sl comecta eiecucion. cabo en el amacén y qaraniiza su comecta eecucion.




PROCESOS LOGISTICO DEL ALMACEN

Los procesos logisticos en el almacén son las
actividades que permiten controlar, organizar y
movilizar las mercancias de manera eficiente
desde su recepcion hasta su despacho. Entre
los principales procesos se encuentran la
recepcion de mercancias, donde se verifica la
cantidad y estado de los productos; el
almacenamiento, que consiste en ubicar y
organizar los articulos segun sus
caracteristicas; el control de inventarios,
encargado de registrar y supervisar las
existencias disponibles; la preparacion de
pedidos o picking, donde se seleccionan los
productos solicitados; el embalaje y despacho,
que aseguran la correcta entrega de la
mercancia; y el transporte o distribucion,
encargado de llevar los productos al cliente
final.

Recepcion

@ Produccion.
@ Recepcion y almacenamiento.
@ Separacion, alistamiento y despacho.

@ Cross Docking.

Custodia

Picking



1.RECEPCION Y ALMACENAMIENTO

La recepcion y almacenamiento es uno de los
procesos mas importantes dentro de la logistica
de almacenes, ya que permite controlar el
ingreso y organizacion de las mercancias. En la
recepcion se verifica la cantidad, calidad, estado
fisico y documentacion de los productos
recibidos para garantizar que coincidan con las
ordenes de compra.

Posteriormente, la mercancia es clasificada vy
ubicada en espacios adecuados segun sus
caracteristicas, tamafo, rotacion o condiciones
de conservacion. Este proceso busca mantener
el orden, proteger los productos y facilitar el
acceso rapido a las existencias, contribuyendo a
una mejor administracion del inventario vy
reduccion de peéerdidas o danos.

| & Objetivo de la recepcion:

RECEPCION ALMACENAMIENTO

LLEGADA DEL TRANSPORTE 9 DESCARGA 6 CLASIFICACION 0 UBICACION
El camion llega al almacén Se descargan los productos Se clasifican los productos Se asigna una ubicacion
con la mercancia, del vehiculo. seguin su tipo, tamafio especifica para cada

y caracteristicas. producto en el almacén.

VERIFICACION o REGISTRO
Se revisan [as cantidades, Se registran los productos
la calidad y el estado de (S en el sistema.
los productos.

ALMACENAMIENTO CONTROL DE INVENTARIO

Se colocan los productos Se actualizan las existencias
en las ubicaciones en el sistema para mantener
asignadas. ol el control

=~
(o

| ‘M h‘/

Objetivo del almacenamiento:

MI I Guardar y conservar los productos de forma segura,

organizada y accesible para su proxima utilizacion o despacho.

,,_: Asegurar que la mercancia recibida sea correcta,
v="{completay esté en buen estado.




1.1SUBPROCESO DE CUSTODIA sena

La custodia consiste en proteger, conservar
y controlar adecuadamente las mercancias
almacenadas. Este subproceso incluye la
correcta ubicacion de los productos, el
mantenimiento de condiciones adecuadas
de temperatura, seguridad y limpieza, asi
como el control permanente del inventario.

La custodia busca prevenir pérdidas, robos,
deterioros o vencimientos de mercancias,
garantizando que los productos
permanezcan en optimas condiciones hasta
el momento de su utilizacion o despacho.
Ademas, contribuye a mantener el orden y
mejorar la eficiencia operativa dentro del
almacen.

PROTECCION ORGANIZACION | 3= CONTROL
Se prcitege la mercancia t:;e‘:::ucjzisc: . , j: Se monitorea el
‘ de dafios, robos 0 - y / ®| |V inventarioylos

ACCESo
RESTRINGIDO

ier i ) lugares adecuados. v
cualquier riesgo. | 9 moviTientos.

CONSERVACION
SEGURIDAD ’ Semantienetilas La custodia garantiza que los
Se asegura el almaceén condiciones adecuadas productos se mantengan seguros,
con accesos limitados

para cada producto. completos y en buen estado

y vigliancia.
hasta su despacho.




2.SEPARACION-ALISTAMIENTO Y DESPACHO sehia

N

Con el recibido de la mercancia inicia el siguiente proceso que es la preparacion para el despacho, pero
antes de eso se requiere definir el espacio para cada producto por separado debido a sus condiciones
especiales o de trabajo unitarias, atencion a los siguientes elementos que se refieren a ese trabajo.

Primero se realiza la separacion o picking de los
productos solicitados segun las 6rdenes de compra
0 requerimientos internos. Luego, se lleva a cabo el
alistamiento, que incluye la verificacion, empaque y
etiquetado de la mercancia para asegurar que los
pedidos estén completos y en optimas condiciones.

Finalmente, se realiza el despacho, donde los
productos son cargados y entregados al transporte
para su distribucion. Este proceso es fundamental
para garantizar entregas rapidas, precisas Yy
eficientes, mejorando el nivel de servicio al cliente y
reduciendo errores logisticos.




2.1 PICKING

El picking es el subproceso encargado de seleccionar y recoger los productos solicitados dentro del
almacén para la preparacion de pedidos. Esta actividad requiere rapidez, precision y organizacion, ya que
de ella depende la correcta entrega de mercancias al cliente.

El picking puede realizarse de manera manual o mediante tecnologias como lectores de cdédigo de barras
y sistemas automatizados. Una adecuada gestion de picking ayuda a reducir errores, optimizar tiempos de

preparacion y mejorar la productividad del almacén, aumentando la satisfaccion del cliente y la eficiencia
logistica.

EL BATCH PICKING: PASO A PASO
= PHEI-:"HH.F\CI'&"N 2 e - 4
DE PICKERS . \ - EMPAQUETAR PEDIDOS
- — | |
RECOGIDA DE LOS ARTICULOS J"--

CREACION DE LISTAS DE PICKING



CROSS DOCKING

El Cross Docking es una estrategia logistica moderna que consiste en recibir mercancias en el almacén vy
enviarlas directamente al area de despacho sin necesidad de almacenarlas durante largos periodos de
tiempo. Este sistema permite reducir costos operativos, disminuir inventarios y agilizar el flujo de productos
dentro de la cadena de suministro.

El objetivo principal es optimizar tiempos de entrega y mejorar la eficiencia logistica mediante una rapida
transferencia de mercancias desde los proveedores hacia los clientes o puntos de distribucién. ElI Cross
Docking es especialmente util en empresas con alta rotacion de productos o mercancias perecederas.

Beneficios Formas de generarlo

@ Manejo dinamico de inventarios Existen dos formas de generar un Cross docking:

© Ahorro en fletes. n Cuando un proveedor envia al CEDI (centro de distribucion) un pedido consolidado que va a ser subdividido para reenviar a varios

: . o . destinatarios.
& Liberacion de capital inmovilizado.

E Cuando al proveedor se le solicita un pedido indicando como subdividirlo, este llega al CEDI, se le adecua un espacio en el muelle y se genera
& Reduccion de costos operacionales. un despacho para el destinatario.



NECESIDAD DE MODERNIZAR LOS ALMACENES ¢

La necesidad de modernizar los procesos logisticos en
el almaceén surge debido al crecimiento de la demanda,
la competitividad empresarial y Ila necesidad de
optimizar tiempos y recursos. La implementacion de
nuevas tecnologias permite mejorar el control de
inventarios, reducir errores operativos, agilizar Ia
recepcion y despacho de mercancias y aumentar la
productividad del almaceén.

Ademas, la modernizacioén facilita la trazabilidad de los
productos, mejora la toma de decisiones mediante
informacion en tiempo real y fortalece el servicio al
cliente al garantizar entregas mas rapidas y eficientes.
De esta manera, las empresas logran reducir costos
logisticos, aprovechar mejor el espacio de
almacenamiento y adaptarse a las nuevas exigencias
del mercado.




éPor qué es necesaria la modernizacion?

Las empresas enfrentan mayores exigencias en rapidez, control y eficiencia logistica. Por esta razén, es
necesario actualizar los procesos del almacén para mejorar la productividad y responder a las
necesidades del mercado.

AREA DE MEJORA BENEFICIOS EJEMPLOS DE APLICACION

‘ﬁ 2. REDUCCION DE
ERRORES OPERATIVOS
4 Ny ot )

| 3. OPTIMIZACION 1 39‘_“23 :e°e9°‘°" y :ezpad;;;d
pr— DE TIEMPOS ejora a. preparacion de p .l 0S. )
» Reduce tiempos de espera y ciclos de operacion.

13 e N J

Permite conocer existencias en tiempo real. Uso de cédigos de barras

para registrar entradas y
salidas de productos.

1. MEJORA DEL CONTROL
DE INVENTARIOS

Reduce pérdidas y errores.
Mejora la organizacion de los productos.

'3 i T 2
+ Disminuye equivocaciones en pedidos y despachos.

» Automatiza procesos manuales. =

» Mejora la precision en cada operacion.
\ F % J

Implementacion de lectores
RFID en centros de distribucion.

R e
)| | B

Uso de bandas transportadoras
automatizadas en almacenes.

T




éPor qué es necesaria la modernizacion?

R N
4. MAYOR Facilita el tralibaj: ('16| ;:fersonal. ; Us? de mo,‘;:la':grgas éléctlticos
PRODUCTIVIDAD Incrementa la eficiencia operativa. y SIsterpas para gestionar
J Permite hacer mas en menos tiempo. operaciones.
B4
( )
5. MEJOR SERVICIO Entregas mas rapidas y precisas. 9 Empresas de comercio electrénico
Reduccion de retrasos y errores. con seguimiento de pedidos en
AL CLIENTE e Q ¢
Mayor satisfaccion y fidelizacion del cliente. tiempo real.
\J J v
( Y N
6. REDUCCION DE COSTOS Dlsr.mr.\uye perd.ldas y desperdlc'los. lmplem?ntamén de Cro§s Docking
LOGISTICOS Optimiza espacio de almacenamiento y transporte. para evitar almacenamiento
Reduce costos operativos. prolongado.
\ ) y,
i i . = g
Eﬁi 7. USO DE NUEVAS :\Atejora fel f<:ontrol.§/ la to:ma de dec:snones. tSensorei que momt:re:n
P ntegra informacion en tiempo real. emperatura en productos
TECNOLOGIAS g Aumenta la visibilidad de la cadena logistica. perecederos (loT).
\ J

8. COMPETITIVIDAD
EMPRESARIAL

@7

Mejora la capacidad de respuesta.

Facilita la adaptacion a cambios del mercado.
Fortalece la posicion de la empresa frente a
la competencia.

\
Empresas logisticas automatizadas

que reducen tiempos de entrega
y aumentan su participacion
en el mercado.




TIC EN LA GESTION DE ALMACEN

Las TIC se han convertido en un medio para
agilizar, flexibilizar y mejorar el intercambio de
informacion y operaciones utilizadas en la
gestion de almacenes.

Existe wuna diversidad de sistemas de
almacenamiento, lo que implica que, para
garantizar su adecuada operacion, se
recomienda evaluar las caracteristicas de los
productos, la unidad de almacenamiento, los
elementos y/o equipos de manipulacion, los
costos de operacion y las TIC disponibles
para la identificacion y ubicacion de los
productos en dichos sistemas dentro del
proceso de seleccion.

Recepcion
inspeccion y
control

Gestion de almacenes

WMS

LMS

Procesos en el almacén

Proceso de preparacion
y embafaje

Proceso de
almacenamiento
Picking to light/voice
Codigo de barras / RFID

SCE

Proceso de
despacho

YMS



TIC EN LA GESTION DE ALMACEN

Los beneficios potenciales al utilizar TIC son:

& Optimizar los procesos logisticos. & Uso optimo del inventario disponible.
& Cumplimiento de pedidos a tiempo y sin errores. & Busca mejorar el uso de los recursos de la empresa.
& Visibilidad del estado del pedido a través de la cadena. & Reduccion de actividades en el centro de distribucion.

Mientras que alunas de sus desventajas son

{) Proceso de implementzcin fargo, costoso y compljo, ademas cuando es ml

Instalado puede Causar estraqos operacionales y economicos



TIC EN LA GESTION DE ALMACEN

Las Tecnologias de Ila Informacion vy Ila
Comunicacion (TIC) son fundamentales en Ila
gestion de almacenes, ya que apoyan procesos
como la recepcion, almacenamiento, control vy
despacho de mercancias. Herramientas como el
codigo de barras y el RFID permiten mejorar la
identificacion y trazabilidad de los productos,
reducir errores y optimizar el control de inventarios
en tiempo real.

Ademas, existen tecnologias especificas para la . 0
preparacion de pedidos, como Picking to Light y | ,-:
Picking by Voice. Estas herramientas facilitan el ¥ /4 s

trabajo de los operarios mediante senales
luminosas o instrucciones de voz, permitiendo
agilizar los procesos, aumentar la productividad y
mejorar la eficiencia logistica dentro del almaceén.




Sistema WMS (Warehouse Management System).

El (Warehouse Management System) es un
software especializado en Ila gestion vy
administracion de almacenes. Su funcion principal

es controlar y optimizar todas las operaciones SISTEMA DE GESTléN
logisticas relacionadas con el inventario, la DE ALMACENES (WMS)

recepcion, almacenamiento, ubicacion, picking y
deSpaChO de mercancias en tiempo real_ Es un sistema que permite la gestion centralizada de tareas como

el inventario y el seguimiento de las ubicaciones de los productos.

§-L' i 2.

Este sistema permite mejorar la organizacién del __ [ S=STENIDe gt @
almacén, reducir errores operativos, agilizar los | —
procesos y aumentar la productividad mediante la
automatizacion de tareas y el control preciso de las
existencias. Ademas, el WMS facilita la trazabilidad . - %

de los productos, permitiendo conocer la ubicacién DE SALIDA CQONTROL DEL -Tl
exacta de cada mercancia dentro del almaceéen ! STock il

1 4% 459




Funciones principales del WMS:
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Control de inventarios en tiempo real.

Gestion de ubicaciones de productos.
Recepcion y despacho de mercancias.
Optimizacion del picking y preparacion de
pedidos.

Generacion de reportes e indicadores
logisticos.

Integracion con codigos de barras y RFID.

Ejemplo de aplicacién:

Una empresa de distribucién utiliza un sistema WMS para registrar automaticamente las entradas y
salidas de productos mediante codigos de barras, logrando reducir errores y agilizar las entregas a
los clientes.



https://www.youtube.com/watch?v=3HZ622AAcNw



https://www.youtube.com/watch?v=3HZ622AAcNw

RFID (ldentificacion por Radiofrecuencia)

RFID (ldentificacion por Radiofrecuencia) es una tecnologia que permite identificar, localizar y
rastrear productos mediante ondas de radio, utilizando etiquetas electronicas llamadas tags
RFID. Estas etiquetas almacenan informacidon que puede ser leida automaticamente por
antenas Yy lectores especiales sin necesidad de contacto directo o escaneo visual, como ocurre

con los codigos de barras.

El sistema RFID facilta el control vy
seguimiento de mercancias en tiempo real
dentro del almacén, mejorando la trazabilidad,
reduciendo errores y agilizando procesos
logisticos como recepcion, inventario vy
despacho. Ademas, permite automatizar
operaciones y tener mayor precision en el
control de existencias.



RFID (ldentificacion por Radiofrecuencia)

Funciones principales del RFID: Ventajas del RFID:
» |dentificacion automatica de productos. Lectura rapida y simultanea de varios
« Control y seguimiento de mercancias. productos.
» Actualizacion automatica de inventarios. *No requiere contacto fisico directo.
 Reduccion de errores en almacenamiento y *Mayor precision en inventarios.

despacho. *Mejora la trazabilidad y seguridad de
« Mayor rapidez en procesos logisticos. mercancias.

RFID
—— ) ® 3

@
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Ejemplo de aplicacién:

En un centro de distribucion, las cajas cuentan con etiquetas RFID que permiten registrar
automaticamente la entrada y salida de productos al pasar por lectores instalados en puertas y
estanterias, reduciendo tiempos y errores operativos.



INTERNET DE LAS COSAS(loT) EN LOS ALMACENES 575?"\\“

El Internet de las Cosas (loT) es una
tecnologia que utiliza dispositivos y sensores
conectados a internet para recopilar, enviar y
monitorear informacidén en tiempo real dentro
del almacén. Estos sensores permiten
controlar  variables importantes  como
temperatura, humedad, ubicacion, movimiento
y estado de las mercancias, mejorando la
seguridad y eficiencia de las operaciones
logisticas.

En los almacenes, el loT ayuda a automatizar procesos, reducir pérdidas de productos y optimizar
el control de inventarios. Ademas, facilita la toma de decisiones rapidas gracias al acceso inmediato
a la informacion, permitiendo detectar fallas o cambios en las condiciones de almacenamiento de
manera oportuna.



INTERNET DE LAS COSAS(loT) EN LOS ALMACENES 575.%“

Funciones del loT en almacenes:

Monitoreo de temperatura y humedad.
Seguimiento de mercancias en tiempo real.
Control automatico de inventarios.
Deteccion de movimientos y ubicacion de
productos.

Generacion de alertas ante cambios o
riesgos.

Ventajas del loT:

« Mayor control y trazabilidad.

* Reduccioén de pérdidas y danos.

* Optimizacion de recursos y tiempos.

» Mejora de la seguridad logistica.

» Informacion en tiempo real para la
toma de decisiones

Ejemplo de aplicacién:

En un almacén de alimentos o medicamentos, los
sensores |oT monitorean constantemente la
temperatura de las camaras refrigeradas. Si la
temperatura cambia y pone en riesgo los
productos perecederos, el sistema envia una
alerta automatica al personal encargado para
evitar pérdidas de mercancia.



https://www.youtube.com/watch?v=70FwicBCr4Y



https://www.youtube.com/watch?v=70FwlcBCr4Y
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